Załącznik nr 1 – Specyfikacja techniczna (formularz do oceny jakości technicznej)

Tab. 1. 
Urządzenia, maszyny i osprzęt do badania mechanicznych właściwości materiałów - zakres wymagań

	l.p.
	Nazwa przedmiotu/zadania
	Liczba

punktów
	Spełnia/Nie spełnia

	URZĄDZENIA, MASZYNY I OSPRZĘT DO BADANIA MECHANICZNYCH

WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW



	1.
	Przegląd i adaptacja dwóch dynamicznych maszyn i dwóch siłowników 

SAGInoMiya, będących w posiadaniu CBM/ITS do proponowanej przez dostawcę

infrastruktury systemowej, wraz z kompletem przewodów hydraulicznych i sterowania


	

	2.
	Projekt i wykonawstwo instalacji hydraulicznej wysokiego ciśnienia tzw. "sztywnej" 

obsługującej zasilacz zamawiany i dwa zasilacze hydrauliczne z urządzeniami 

dynamicznymi, instrukcja obsługi w języku polskim
	

	3.
	Wykonawca udostępni wymagane parametry techniczne i sygnały sterujące, 

zapewniające bezpieczne i poprawne podłączenie i pracę układu chłodzącego 

zasilaczy hydraulicznych z układem chłodzenia
	

	4.
	Stanowisko wraz ze wszystkimi urządzeniami technicznymi ma spełniać wymagania zasadnicze w zakresie bezpiecznego użytkowania potwierdzone wystawieniem przez producenta deklaracji zgodności wykonania urządzeń  z obowiązującymi normami
	

	5.
	Cyfrowy kontroler sygnałów pracujący w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego 

przy próbkowaniu min. 5 kHz i przetwarzaniu cyfrowym min. 19 bitowym, w 

każdym kanale pomiarowym, niezależnie od liczby kanałów i modułów kontrolera.

Kontroler ma obsługiwać jednocześnie min. sześć testów i sześć siłowników z możliwością rozbudowy, w tym urządzeń SAGInoMiya. W zestawie z kontrolerem zostanie dostarczony  komplet przewodów (hydraulicznych i elektrycznych) o długości min. 15 m, pozwalających na podłączenie zamawianego systemu
	

	5.1.
	Częstotliwość próbkowania kontrolera (punkty należy sumować):
	

	5.1.1.
	do 6,5 kHz 
	0
	

	5.1.2.
	powyżej 6,5 kHz do 8 kHz 
	2
	

	5.1.3.
	powyżej 8 kHz do 10 kHz 
	2
	

	5.2.
	Możliwość rozszerzenia próbkowania kontrolera powyżej 10 kHz na każdy kanał, niezależnie od ilości kanałów
	2
	

	5.3.
	Przetwarzanie cyfrowe kontrolera (punkty należy sumować):
	

	5.3.1.
	do 19 bitów
	0
	

	5.3.2.
	powyżej 19 bitów do 23 bitów
	2
	

	5.3.3.
	powyżej 23 bitów 
	2
	

	5.4.
	Otwarte wyjście dla oprogramowania MatLab i Simulink – umożliwia wprowadzenia dowolnych algorytmów sterowania wprowadzonych przez użytkownika
	2
	

	5.5
	Możliwość konfiguracji systemu do obsługi w tym samym czasie do 6 niezależnych testów z wyborem ilości siłowników hydraulicznych biorących udział w teście.
	

	5.6
	Możliwość rozszerzenia do minimum 18 cyfrowych kanałów sterujących, zapewniających próbkowanie min. 5 kHz i przetwarzanie cyfrowe min. 19 bitów 
	

	5.7.
	Dwanaście wzmacniaczy pomiarowych zintegrowanych w zespole sterowania
	

	5.8.
	Możliwość zastosowania wzmacniaczy pomiarowych z automatycznym rozpoznawaniem przerwań sygnałów pomiarowych
	

	5.9.
	Stanowiska operatorskie komputerowe


	

	5.10.
	Stacjonarne stanowisko komputerowe zgodne z zaleceniami producenta systemu z monitorem profesjonalnym z matrycą IPS 23"i czujnikiem pomiaru natężenia światła
	

	5.11.
	Trzy przenośne stacje robocze wyposażone w: procesor Intel(


Core i7, min. 8GB pamięci DDR 3, wyświetlacz typu LED min. 13",


niezintegrowaną kartą graficzną i wbudowaną kartą sieciową
	

	5.12.
	Profesjonalny monitor z matrycą IPS i czujnikiem pomiaru natężenia

światła 23"
	


	6.
	Zasilacz hydrauliczny dostosowany do zasilania serwohydraulicznych urządzeń badawczych o wydatku oleju większym lub równym 240l/min lecz mniejszym bądź równym 300l/min  i ciśnieniu roboczym min.  210 bar i filtracji oleju na poziomie 3(m wraz z kompletem przewodów hydraulicznych umożliwiające osiągnięcie maksymalnych prędkości badawczych siłowników min. 7 m/s.

	

	6.1.
	Maksymalne ciśnienie robocze (punkty należy sumować)
	

	6.1.1.
	większe lub równe 210 bar lecz mniejsza niż, 240 bar
	0
	

	6.1.2.
	większe lub równe 240 bar lecz mniejsza niż 280 bar
	1
	

	6.1.3.
	większe lub równe 280 bar 
	1
	

	6.2.
	Filtracja oleju na poziomie 3(m
	

	7.
	Modułowe zespoły rozdzielające i dystrybuujące olej na stanowiska badawcze

 (min.6.) współpracujące  z min. sześcioma siłownikami, zapewniające łagodne 

i bezuderzeniowe przełączenie między trybami pracy układu, dostosowane do niezależnej prac każdego siłownika
	

	7.1.
	Zawory sterowane elektrycznie
	

	7.2.
	Na każdym kanale możliwość wyboru trybu pracy przy niskim i wysokim ciśnieniu oraz przełączenie w stan wyłączony
	

	7.3.
	Możliwość instalacji dodatkowych akumulatorów hydraulicznych przy siłowniku 

i przy zespole rozdzielającym 
	

	8.
	Dwa siłowniki dynamiczne, o zakresie obciążenia (25kN i skoku roboczym

(125mm, z czujnikiem pomiaru położenia LVDT o dokładności pozycjonowania 

+/-0,2%, z głowicą pomiaru siły w klasie 0.5, wyposażone w serwozawór, z kompletem przewodów do hydrauliki i do sterowania umożliwiające osiągnięcie maksymalnych prędkości badawczych min. 7 m/s. 

System hydrauliczny (zasilacz,  układ  serwozaworów) musi być tak skonfigurowany aby siłowniki 25 kN osiągały w czasie pracy ciągłej (wymuszenie sinusoidalne) prędkość minimum 4 m/s. Osiągnięcie tej prędkości jest wymogiem odbioru końcowego systemu.
	

	8.1.
	Wykonanie siłowników w technologii bezuszczelkowej i łożyskowania hydrostatycznego gwarantujące najwyższe parametry pracy i nielimitowany okres użytkowania
	3
	

	8.2.
	Osiągane max. prędkości badawcze siłowników (punkty należy sumować)
	

	8.2.1.
	min. 4 m/s
	0
	

	8.2.2.
	od 4 m/s  do 7 m/s
	2
	

	8.2.3.
	powyżej 7 m/s
	2
	

	8.3.
	2 bezluzowe przeguby kuliste do montażu od strony tłoczyska siłownika
	

	8.4.
	2 bezluzowe przeguby kuliste do montażu od strony stopy siłownika
	

	8.5.
	Blok do zamocowania dodatkowych serwozaworów  przy siłownikach
	

	8.6.
	Głowica pomiarowa siły klasy 0.5  +/- 25 kN - 2 szt. z kompensacją sił bezwładności
	

	8.6.1.
	Klasa pomiarowa 0.5  od 250 N do 25 kN
	0
	

	8.6.2.
	Klasa pomiarowa 0.5  od 100 N do 25 kN
	2
	

	8.7.
	Czujnik przyspieszeń dla kompensacji sił bezwładności wbudowany i umieszczony w osi pomiarowej głowicy
	2
	

	8.8.
	Certyfikat kalibracji głowic pomiarowych zgodny z wymaganiami

Polskiego Centrum Akredytacji
	

	9.
	Oprogramowanie otwarte do sterowania maszynami i siłownikami w czasie rzeczywistym z możliwością realizacji badań statycznych, dynamicznych 

i zmęczeniowych
	

	9.1.
	Zestaw oprogramowania badawczego do sterowania maszynami i urządzeniami SAGlnoMiya oraz siłownikami (zamawianymi) kompatybilne z serwohydraulicznymi maszynami wytrzymałościowych będącymi na wyposażeniu CBM/ITS
	

	9.2.
	Proste w użytkowaniu, graficzne projektowanie programów badawczych na potrzeby testów statycznych, zmęczeniowych i dynamicznych
	

	9.3.
	Projektowanie programów badawczych do testów zmęczeniowych o przebiegach: trójkątnym, sinusoidalnym, prostokątnym i dowolnym definiowanym przez użytkownika
	

	9.4.
	Możliwość wprowadzania formuł matematycznych użytkownika i sterowania maszyną w pętli sprzężenia zwrotnego z funkcją ustawiania kryteriów przebiegu 

i zakończenia testu
	

	9.5.
	Możliwość podejmowania decyzji przez użytkownika na podstawie bieżącego stanu procesu badawczego
	

	9.6.
	Stosowanie pętli programowej w testach badawczych
	

	9.7.
	Przedstawianie procesu obciążania i wyników w postaci graficznej w czasie rzeczywistym z możliwością zmiany ich wyglądu w trakcie trwania testu
	

	10.
	Moduł  programowo-sprzętowy do analizy przemieszczeń w badaniach elementów wielkogabarytowych kompatybilny z systemem analizy deformacji użytkowanym przez CBM/ITS. W zestawie: statyw, głowica pomiarowa z zestawem 2 kamer 5 Mpix., dedykowany zespół elektroniki przetwarzania cyfrowego sterowany z poziomu oprogramowania użytkowanego przez CBM/ITS, komputer PC
	

	11.
	System cyfrowej analizy mikro oraz makro struktury próbki z możliwością otrzymywania obrazu struktury próbki z powiększeniami niemniejszymi niż 400x z funkcją synchronicznego zapisu procesu badań:

- powiększenia maksymalne regulowane w zakresie do min. 400x

- wbudowana kamera cyfrowa z matrycą min. 1.3 Megapikseli

- obiektyw ze zmienną ogniskową zapewniający filmowanie próbki w skali mikro 

i makro

- zintegrowany system monochromatycznego podświetlenia 

- filtr polaryzacyjny

- komunikacja z komputerem poprzez port USB

- dedykowane oprogramowanie

- dodatkowa możliwość liniowych pomiarów obiektów struktury powierzchniowej

- ergonomiczny uchwyt do mocowania w układzie siłowników zapewniający pozycjonowanie we wszystkich trzech osiach, obejmując przemieszczenia kątowe głowicy roboczej systemu


	

	12.
	Jednoosiowe serwohydrauliczne stanowisko wytrzymałościowe klasy 0,5 

o zakresie obciążenia osiowego (250kN, skoku siłownika 250mm i dokładności pozycjonowania +/-0,2% do badań statycznych, dynamicznych i zmęczeniowych.

Stanowisko pracujące w pętli sprzężenia zwrotnego z siłownikiem mocowanym w górnej belce maszyny, wyposażonym w serwozawór i głowicę pomiarową siły z kompensacją sił bezwładności - wraz z osprzętem i certyfikatem uznanej jednostki certyfikującej (na przykład Polskie Centrum Akredytacji)
	

	12.1.
	Klasa pomiarowa głowicy 0.5  
	

	12.1.1.
	Klasa pomiarowa głowicy 0.5  od 2,5 kN (od 1% zakresu pomiarowego)
	0
	

	12.1.2.
	Klasa pomiarowa głowicy 0.5  od 1 kN (od 0,4% zakresu pomiarowego
	2
	

	12.2.
	Czujnik przyspieszeń dla kompensacji sił bezwładności wbudowany i umieszczony w osi pomiarowej głowicy
	2
	

	12.3.
	Cyfrowy kontroler sygnałów pracujący w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego 

przy próbkowaniu min. 5 kHz i przetwarzaniu cyfrowym min. 19 bitowym, w każdym kanale pomiarowym, niezależnie od liczby kanałów 
	

	12.4.
	Częstotliwość próbkowania kontrolera (punkty należy sumować):
	

	12.4.1.
	częstotliwość próbkowania kontrolera do 6,5 kHz   
	0
	

	12.4.2.
	częstotliwość próbkowania kontrolera powyżej 6,5 kHz do 8 kHz    
	2
	

	12.4.3.
	częstotliwość próbkowania kontrolera powyżej 8 kHz 
	2
	

	12.5.
	Przetwarzanie cyfrowe kontrolera (punkty należy sumować):
	

	12.5.1.
	przetwarzanie cyfrowe do 19 bitów
	0
	

	12.5.2.
	przetwarzanie cyfrowe powyżej 19 bitów do 23 bitów
	2
	

	12.5.3.
	przetwarzanie cyfrowe powyżej 23 bitów 
	2
	

	12.6.
	Uchwyty hydrauliczne do badań dynamicznych +/- 250kN 

z wkładkami do próbek płaskich o grubości od 1mm do 20mm 

i okrągłych o średnicy od 5mm do 20mm
	

	12.7.
	Moduł elektroniczno-tensometryczny z oprogramowaniem do korekcji osi obciążenia siłownika  
	

	12.8.
	Moduł elektroniczno-tensometryczny z oprogramowaniem do korekcji osiowej i kątowej osi obciążenia siłownika kompatybilny z dynamiczną maszyną osiowo-skrętną (25kN) posiadaną przez CBM/ITS  
	

	12.9.
	Próbka wzorcowa o średnicy pomiarowej równej bądź większej od 8 mm do mniejszej bądź równej 10 mm z naklejonym w strefie pomiarowej układem 8 tensometrów klasy 0.5
	

	12.10.
	Próbka wzorcowa o średnicy pomiarowej równej bądź większej od 12mm do mniejszej bądź równej 14mm z naklejonym w strefie pomiarowej układem 12 tensometrów klasy 0.5
	

	12.11.
	Stół z rowkami typu "T" o wymiarach: szerokość nie mniejsza niż 900mm; długość nie mniejsza niż 1900 mm
	

	13.
	Oprogramowanie otwarte do prowadzenia testów dynamicznych i statycznych 

z możliwością definiowania przebiegów obciążeń.
	

	13.1.
	Proste w użytkowaniu, graficzne projektowanie programów badawczych na potrzeby testów statycznych, zmęczeniowych i dynamicznych.
	

	13.2.
	Projektowanie programów badawczych do testów zmęczeniowych o przebiegach: trójkątnym, sinusoidalnym, prostokątnym i dowolnym definiowanym przez użytkownika
	

	13.3.
	Możliwość wprowadzania formuł matematycznych użytkownika i sterowania maszyną w pętli sprzężenia zwrotnego z funkcją ustawiania kryteriów przebiegu 

i zakończenia testu
	

	13.4.
	Możliwość podejmowania decyzji przez użytkownika na podstawie bieżącego stanu procesu badawczego
	

	13.5.
	Stosowanie pętli programowej w testach badawczych
	

	13.6.
	Przedstawianie procesu obciążania i wyników w postaci graficznej w czasie rzeczywistym z możliwością zmiany ich wyglądu w trakcie trwania testu
	

	14.
	System cyfrowej analizy mikro oraz makro struktury próbki z możliwością otrzymywania obrazu struktury próbki z powiększeniami nie mniejszymi niż 400x z funkcją synchronicznego zapisu procesu badań oraz integracją w obrębie oprogramowania komputerowego maszyny badawczej:

- powiększenia regulowane w zakresie do 400x

- wbudowana kamera cyfrowa z matrycą min. 1.3 Megapikseli

- obiektyw ze zmienną ogniskową zapewniający filmowanie próbki w skali mikro 

i makro

- zintegrowany system monochromatycznego podświetlenia

- filtr polaryzacyjny

- komunikacja z komputerem poprzez port USB

- dedykowane oprogramowanie

- dodatkowa możliwość liniowych pomiarów obiektów struktury powierzchniowej

- ergonomiczny uchwyt do mocowania do ramy maszyny wytrzymałościowej zapewniający pozycjonowanie we wszystkich trzech osiach, obejmując przemieszczenia kątowe głowicy roboczej systemu


	

	15.
	Dwuosiowe elektro-dynamiczne badawcze stanowisko wytrzymałościowe klasy 0,5 o zakresie obciążenia osiowego (10kN i obciążenia skrętnego +/- 100 Nm, 

skoku siłownika  60 mm, do badań statycznych, dynamicznych i zmęczeniowych. 

Realizacja obciążeń rotacyjnych, minimum 15 obrotów w każdą stronę.
Praca w pętli sprzężenia zwrotnego z siłownikiem o napędzie elektrycznym mocowanym w górnej belce maszyny, wyposażonym w głowicę pomiarową siły z kompensacją sił bezwładności - wraz z osprzętem i certyfikatem uznanej jednostki certyfikującej. Napęd siłownika elektrodynamiczny bezpośredni i bezśrubowy oraz  bez konieczności stosowania zewnętrznego zasilacza hydraulicznego, sprężonego powietrza lub wody zasilającej system chłodzenia
	

	15.1.
	Skok siłownika liniowego co najmniej 60mm (+/-30mm) przy

maksymalnym kąt obrotu siłownika skrętnego co najmniej ±130º
	

	15.2.
	Zasilanie jednofazowe 230VAC, 50Hz
	

	15.3.
	Konstrukcja ramy 2-kolumnowa 
	

	15.4.
	Rozstaw kolumn minimum 450 mm przy maksymalnej wysokości pola badawczego co najmniej 870mm
	

	15.5.
	Maksymalna częstotliwość bez zamocowanej próbki ze skokiem siłownika ±1mm 

i siłą 10kN, co najmniej 20Hz
	

	15.6.
	Głowica pomiarowa siły mierząca obciążenia osiowo-skrętne. Obciążalność osiowa co najmniej ±10kN. Obciążalność skrętna co najmniej +/-100Nm. 
	

	15.7.
	Głowica posiada jeden czujnik przyspieszeń zamontowany w osi obciążenia oraz co najmniej jeden czujnik przyspieszeń zamocowany w osi skrętnej; czujniki te służą do eliminacji inercji powstałych od mas uchwytów podczas testów cyklicznych w czasie rzeczywistym
	2
	

	15.8.
	Klasa dokładności głowicy pomiarowej siły 0,5 wg ISO 7500-1 od 100N
	

	15.9.
	Uchwyty mechaniczne klinowe dla obciążeń minimum (10kN i +/- 100 Nm o zakresie temperatur pracy co najmniej od -70 do +350 stopni Celsjusza. 

Możliwość przeprowadzania prób rozciągania i ściskania z przejściem przez 0.
	

	15.10.
	Zestaw wkładek do próbek okrągłych dla zakresu średnic od 3 do 12mm
	

	15.11.
	Zestaw wkładek do próbek płaskich o szerokości 25mm dla zakresu grubości od 0 do co najmniej 12 mm
	

	15.12.
	System przystosowany do instalacji komory temperaturowej wraz z kompletnym osprzętem umożliwiająca osiąganie temperatur próbek podczas badań w zakresie co najmniej -70 do +350 stopni Celsjusza
	

	15.13.
	Oprogramowanie otwarte do prowadzenia testów dynamicznych z użyciem dwóch osi (przemieszczenie liniowe, obrót) z możliwością definiowania przebiegów obciążeń.
	

	15.14.
	Oprogramowanie otwarte do testów statycznych
	

	15.15.
	Sterowanie w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego kanałami siły, przemieszczenia oraz odkształcenia 
	

	15.16.
	Zestaw komputerowy zapewniający współpracę z maszyną wytrzymałościową w pełnym zakresie możliwości z monitorem profesjonalnym z matrycą IPS 23"i czujnikiem pomiaru natężenia światła
	

	16.
	System cyfrowej analizy mikro oraz makro struktury próbki z możliwością otrzymywania obrazu struktury próbki z powiększeniami nie mniejszymi niż 400x z funkcją synchronicznego zapisu procesu badań oraz integracją w obrębie oprogramowania komputerowego maszyny badawczej:

- powiększenia regulowane w zakresie do 400x

- wbudowana kamera cyfrowa z matrycą min. 1.3 Megapikseli

- obiektyw ze zmienną ogniskową zapewniający filmowanie próbki w skali mikro 

i makro

- zintegrowany system monochromatycznego podświetlenia 

- filtr polaryzacyjny

- komunikacja z komputerem poprzez port USB

- dedykowane oprogramowanie

- dodatkowa możliwość liniowych pomiarów obiektów struktury powierzchniowej

- ergonomiczny uchwyt do mocowania do ramy maszyny wytrzymałościowej zapewniający pozycjonowanie we wszystkich trzech osiach, obejmując przemieszczenia kątowe głowicy roboczej systemu
	

	17.
	Dwa ekstensometry w klasie 0.5 o zmiennej bazie pomiarowej od 12.5mm do 50mm do badań statycznych i dynamicznych do temperatury od -80°C do +200°C pracujące w zamkniętej pętli sprzężenia wraz z certyfikatami kalibracji uznanej jednostki certyfikującej
	

	18.
	Dwa ekstensometry jednoosiowe pracujące w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego w klasie 0.5 do mechaniki pękania, test KIC, pracujące w zamkniętej pętli sprzężenia wraz z certyfikatami kalibracji uznanej jednostki certyfikującej
	

	18.1.
	Minimalna baza pomiarowa 5 mm, minimalne przemieszczenie 2mm
	

	18.2.
	Minimalna baza pomiarowa 10 mm, minimalne przemieszczenie 5mm
	

	18.3.
	Certyfikat kalibracji ekstensometrów pomiarowych zgodny z wymaganiami

Polskiego Centrum Akredytacji
	

	19.
	Kalibrator z układem śrub mikrometrycznych do ekstensometrów jednoosiowych, wyposażony w zestaw końcówek umożliwiających mocowanie ekstensometrów zamawianych, wraz z certyfikatem kalibracji uznanej jednostki certyfikującej
	

	19.1.
	Kalibracja osiowania stanowiska serwohydraulicznego wg ASTM E1012 zgodnie z procedurą normy ASTM E1012 dla materiałów metalowych i kompozytowych potwierdzona certyfikatem gwarantującym pozytywne spełnienie kryteriów NADCAP AC 7101 oraz NADCAP AC7122/1
	1
	

	20.
	Wymagania serwisowe:

Kompletna instalacja, uruchomienie i sprawdzenie poprawności działania zainstalowanych systemów.
	

	
	Posiadanie ważnych uprawnień serwisowych do wykonywania kalibracji serwohydraulicznych systemów maszyn wytrzymałościowych, wskazań ekstensometrów zgodnie z wymaganiami Polskiego Centrum Akredytacji. 
	4
	

	
	Przedstawiciel krajowy serwisu producenta posiadający międzynarodową akredytację zgodnie z ISO/IEC 17025:2005 oraz możliwość przeprowadzania kalibracji osiowania zgodnie z procedurą normy ASTM E1012 dla materiałów metalowych i kompozytowych potwierdzoną certyfikatem gwarantującym spełnienie kryteriów NADCAP AC 7101 oraz NADCAP AC7122/1.
	4
	

	
	Czas reakcji na zgłoszenie - podjęcie działań serwisowych max. 48h 
(wybieramy jedną opcję)
	

	
	do 48h



	0
	

	
	do 24h



	2
	

	21.
	Szkolenie pracowników
	
	

	
	W zakresie obsługi, konserwacji oraz podstawowych czynności serwisowych w wymiarze min. 40 godzin dla max. 6 pracowników
	

	
	Wystawienie certyfikatów przeszkolonym pracownikom
	

	22.
	Gwarancja min. 12miesicy 

(wybieramy jedną opcję)
	

	
	12 miesięcy
	0
	

	
	Większa niż 12 miesięcy lecz mniejsza bądź równa 18 miesięcy
	2
	

	
	Większa niż 18 miesięcy lecz mniejsza bądź równa 24 miesięcy
	3
	

	
	Powyżej 24 miesięcy
	5
	

	
	Gwarancyjne przeglądy oraz pomoc techniczna w okresie gwarancyjnym (wybieramy jedną opcję)
	
	

	
	3 wizyty serwisowe (min. 8 godzin każda)
	0
	

	
	4-6 wizyt serwisowych (min. 8 godzin każda)
	3
	

	
	Ponad 6 wizyt serwisowych (min. 8 godzin każda)
	5
	

	23.
	Termin dostawy i instalacji: 15 grudnia 2013
	


Wymagania oznaczone punktacją 0 lub nieoznaczone punktacją są traktowane jako wymagania minimalne. Oferta musi spełniać wszystkie wymagania minimalne by zostać poddana ocenie poprzez kryteria wyboru najkorzystniejszej oferty. Podczas oceny ofert, Wykonawca może zdobyć dodatkowe punkty oferując spełnienie wymagań oznaczonych w tabeli punktacją ( według opisu zamieszczonego w tabeli)

Załącznik nr 2 – Wzór umowy

UMOWA nr ………../2013

Zawarta w Warszawie w dniu  ………………………... pomiędzy:

Instytutem Transportu Samochodowego z siedzibą w Warszawie, pod adresem ul. Jagiellońska 80, 03-301 Warszawa (tel. 22 43-85-400), zarejestrowanym w Sądzie Rejonowym dla m. st. Warszawy Wydział XIII Gospodarczy Krajowego Rejestru Sądowego, pod nr KRS: 0000130051, nr NIP: 525-00-08-382, nr REGON: 000127692, reprezentowanym przez:

1. Dyrektor ITS – dr inż. Andrzeja Wojciechowskiego

- zwanym w dalszej części Umowy Zamawiającym
a 

…………………………………………………………….. z siedzibą w ………………………………..pod adresem …………………………………………………………………………………….., zarejestrowaną w……………………………………………………………………………., ………………………………………………………….. reprezentowaną przez:

1. …………………………………………………..

- zwaną w dalszej części umowy Wykonawcą
W rezultacie dokonania przez Zamawiającego wyboru Wykonawcy w trybie przetargu nieograniczonego zgodnie z art.10 ust.1 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2010 r. Nr 113, poz. 759 z późn. zmianami) została zawarta umowa o następującej treści:

§ 1 PRZEDMIOT UMOWY

1.   
Przedmiotem umowy jest:

(i) sprzedaż, dostawa, montaż i uruchomienie w siedzibie Zamawiającego fabrycznie nowych stanowisk do badań zmęczeniowych oraz maszyny wytrzymałościowej do badań zmęczeniowych, w dalszej części umowy zwanych aparaturą badawczą. Podstawowe wymagania dotyczące aparatury badawczej zostały określone w załączniku nr 1 do niniejszej umowy i pozostają zgodne z ofertą Wykonawcy z dnia …………………………….

(ii) Modernizacja posiadanych przez Zamawiającego stanowisk do badań zmęczeniowych, w dalszej części umowy zwana modernizacją. Podstawowe wymagania dotyczące modernizacji zostały określone w załączniku nr 1 do niniejszej umowy i pozostają zgodne z ofertą Wykonawcy z dnia …………………………….

(iii) kompleksowe przeszkolenie maksymalnie 6 pracowników Zamawiającego w zakresie określonym w § 3 ust. 8 niniejszej umowy.

(iv) kompleksowa obsługa serwisowa dostarczonej aparatury badawczej w zakresie udzielenia gwarancji jakości;

(v) wykonanie przeglądów serwisowych aparatury badawczej lub wizyt serwisowych w celu udzielenia pomocy technicznej w okresie gwarancji;

(vi) konsultacje w sprawach dotyczących użytkowania aparatury badawczej.

2. Wykonawca oświadcza, że przedmiot umowy jest wolny od wad fizycznych i prawnych.

3. Przeniesienie prawa własności aparatury badawczej na Zamawiającego nastąpi w momencie podpisania przez upoważnionych przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy protokołu odbioru końcowego bez uwag i zastrzeżeń.

4. Strony zobowiązują się do wykonania zobowiązań wzajemnych.

( 2 PRZEDSTAWICIELE STRON

1. Do bieżących kontaktów w kwestiach dotyczących realizacji umowy każda ze Stron wyznacza swoich Przedstawicieli w osobach:

Ze strony Zamawiającego:

Imię, nazwisko: dr inż. Dariusz Rudnik

E-mail: dariusz.rudnik@its.waw.pl
Tel.:  (22) 43-85-302

Ze strony Wykonawcy:

Imię i nazwisko: ………………………
E-mail: …………………………………
Tel.:  ……………………………………..

2. W przypadku zmiany osób upoważnionych do bieżących kontaktów Strona dokonująca takiej zmiany zobowiązana jest do niezwłocznego pisemnego zawiadomienia o tym drugiej Strony.

§3 TERMIN I MIEJSCE REALIZACJI UMOWY

1. Przedmiot umowy, określony w § 1. ust. 1 lit. a), b) i c) zostanie zrealizowany w terminie do dnia 15 grudnia 2013 roku.

2. O terminie realizacji przedmiotu umowy określonego w § 1 ust. 1 lit. a) i b) Wykonawca zawiadomi Zamawiającego, z co najmniej trzydniowym wyprzedzeniem wysyłając informację o planowanej dacie dostawy: faxem (nr 22/43-85-401) lub pocztą elektroniczną na adres: dariusz.rudnik@its.waw.pl.
3. Przedmiot umowy określony w § 1 ust. 1 lit. a) umowy zostanie dostarczony przez Wykonawcę jednorazowo, w komplecie, na koszt i ryzyko Wykonawcy, do siedziby Zamawiającego. Koszt opakowania i ubezpieczenia w czasie transportu ponosi Wykonawca. Dostawa powinna być zrealizowana w dniu roboczym w godzinach 8:00 – 15:00.

4. Wykonawca dostarczy Zamawiającemu wraz z aparaturą badawczą:

· Karty gwarancyjne, które zostaną podpisane po odbiorze końcowym,

· Dokumenty określające zasady świadczenia usług przez autoryzowany serwis w okresie gwarancyjnym,

· Kopie odpowiednich dokumentów lub oświadczenie Wykonawcy o spełnieniu obowiązujących wymagań, określonych w dyrektywach w zakresie bezpieczeństwa użytkowania (CE).

· dwa egzemplarze instrukcji użytkowania aparatury badawczej w języku polskim.
Zamawiający potwierdzi odbiór w/w dokumentów w protokole odbioru końcowego.

5. Po dostarczeniu aparatury badawczej Wykonawca przeprowadzi jej montaż i uruchomienie oraz modernizację, o której mowa w § 1 ust. 1 lit. b).

6. Pozytywny odbiór końcowy przedmiotu umowy, określonego w § 1 ust. 1 lit. a) i b), zostanie potwierdzony protokołem odbioru końcowego, podpisanym przez upoważnionego przedstawiciela Zamawiającego, bez uwag i zastrzeżeń.

7. Warunkiem przystąpienia przez Strony umowy do szkolenia jest podpisanie protokołu odbioru końcowego bez uwag i zastrzeżeń przez upoważnionych przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy.

8. Wykonawca jest zobowiązany do przeszkolenia pracowników Zamawiającego w liczbie wskazanej przez Zamawiającego, jednak nie większej niż 6 pracowników. Szkolenie odbędzie się w terminie ustalonym przez Strony umowy w wymiarze 40 godzin (maksymalnie 8 godzin dziennie). Szkolenie zakończy się nie później niż w okresie 30 dni kalendarzowych od daty podpisania protokołu odbioru końcowego bez uwag i zastrzeżeń przez upoważnionych przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy. Szkolenie odbędzie się w siedzibie Zamawiającego. Szkolenie obejmie w szczególności: obsługę, konserwację oraz podstawowe czynności serwisowe dotyczące dostarczonej aparatury badawczej.

9. Wykonawca jest zobowiązany wydać każdemu z pracowników imienne zaświadczenie potwierdzające ich przeszkolenie, w zakresie o którym mowa w ust. 8 powyżej.

10. Za dzień zrealizowania przedmiotu umowy uważać się będzie dzień podpisania przez upoważnionych przedstawicieli Zamawiającego oraz Wykonawcy protokołu ze szkolenia - potwierdzającego, że przedmiot umowy został zrealizowany w całości.
11. Czynności podpisania protokołów, o których mowa w § 3 ust. 6 i 10 umowy, w imieniu Zamawiającego dokona dr inż. Dariusz Rudnik a w imieniu Wykonawcy ……………………………..

§4 WARTOŚĆ UMOWY

1. Za prawidłowe wykonanie przedmiotu umowy, określonego w szczególności w § 1 umowy, Wykonawca otrzyma wynagrodzenie w wysokości …………………….. zł (słownie: ………………………………….. ………./100), w tym podatek VAT wynosi ……………………..  zł (słownie: ……………………………. ……../100). Kwota powyższa obejmuje całość wynagrodzenia Wykonawcy za prawidłowe wykonanie umowy i w szczególności obejmuje wynagrodzenie za przeniesienie prawa własności aparatury badawczej, dostarczenie aparatury badawczej do siedziby Zamawiającego, montaż, uruchomienie, modernizację, koszty opłat celnych, koszt odbioru końcowego oraz koszt przeszkolenia pracowników Zamawiającego. Kwota obejmuje także wszystkie inne koszty takie jak opłaty i podatki, w tym koszty opakowania oraz ewentualne upusty i rabaty.

2. Zamawiający i Wykonawca stwierdzają, że posiadają odpowiednie środki finansowe na realizację przedmiotu umowy.

§5 WYNAGRODZENIE WYKONAWCY

1. Wynagrodzenie Wykonawcy nie może przekroczyć kwoty określonej w § 4  ust. 1.

2. Podstawą do rozliczenia umowy są faktura wraz z protokołem odbioru końcowego oraz protokołem ze szkolenia podpisanymi przez upoważnionych przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy bez uwag i zastrzeżeń.

§6 WARUNKI PŁATNOŚCI
1. Podstawą dokonania zapłaty wynagrodzenia, o którym mowa w § 4 ust. 1 umowy będzie prawidłowo wystawiona przez Wykonawcę faktura VAT, do której załączona będzie kopia protokołu odbioru końcowego oraz kopia protokołu ze szkolenia,  podpisane przez upoważnionych przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy bez uwag i zastrzeżeń.

2. Wykonawca jest uprawniony do wystawienia faktury w terminie 7 dni od daty podpisania przez przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy protokołu ze szkolenia bez uwag i zastrzeżeń. Zamawiający w ciągu 21 dni od daty otrzymania faktury wraz z kopiami protokołu odbioru końcowego oraz protokołu ze szkolenia wpłaci wynagrodzenie określone w niniejszej umowie na rachunek Wykonawcy ……………………………………………………..

3. Wykonawca wystawi fakturę wskazując jako płatnika: 

INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO

ul. Jagiellońska 80 ; 03-301 Warszawa

Regon 000127692

NIP 525-00-08-382

4. Za termin zapłaty przyjmuje się datę obciążenia przez bank rachunku  Zamawiającego.

5. Wszelkie rozliczenia finansowe między Zamawiającym, a Wykonawcą będą prowadzone w złotych polskich, w zaokrągleniu do dwóch miejsc po przecinku.

§7 OPAKOWANIE

Dostawa aparatury badawczej zostanie zrealizowana przez Wykonawcę z użyciem zwyczajowego opakowania zabezpieczającego tego rodzaju aparaturę przed uszkodzeniem w czasie transportu.

.
§9 GWARANCJA

1. Wykonawca gwarantuje, ze dostarczona aparatura badawcza jest nowa i nieużywana.

2. Wykonawca udziela Zamawiającemu gwarancji na prawidłowe działanie dostarczonej aparatury badawczej na okres …………..miesięcy od dnia podpisania protokołu odbioru końcowego bez uwag i zastrzeżeń przez upoważnionych przedstawicieli Zamawiającego i Wykonawcy. 

3. Gwarantowany czas reakcji na zgłoszone uszkodzenie/awarię wynosi ……….. godziny. Jako czas reakcji Strony umowy rozumieją czas niezbędny Wykonawcy do podjęcia działań serwisowych.

4. Gwarantowany czas usunięcia uszkodzenia/awarii wynosi 30 dni kalendarzowych licząc od dnia zgłoszenia uszkodzenia/awarii przez Zamawiającego.

5. Wykonawca do protokołu odbioru końcowego załącza dane niezbędne do ważności gwarancji. 

6. Gwarancja obejmuje wszystkie, wykryte podczas eksploatacji aparatury badawczej usterki i wady oraz uszkodzenia powstałe w czasie ich poprawnego tj. zgodnego z instrukcją użytkowania.

7. W okresie gwarancji Wykonawca zobowiązuje się do napraw gwarancyjnych. Naprawy będą dokonywane w siedzibie Zamawiającego. W przypadku niemożności dokonania naprawy na miejscu (w siedzibie Zamawiającego) i konieczności dostarczenia aparatury badawczej do punktu serwisowego wskazanego przez Wykonawcę – koszty dostarczenia w/w aparatury, do punktu serwisowego oraz z punktu serwisowego do siedziby Zamawiającego, pokrywa Wykonawca.

8. W przypadku, gdy czas naprawy uszkodzonej aparatury badawczej będzie dłuższy niż 2 miesiące lub jakikolwiek podzespół będzie wymagał naprawy po raz trzeci w czasie okresu gwarancyjnego, Wykonawca wymieni na własny koszt w/w aparaturę na nową, taką samą lub inną uzgodnioną z Zamawiającym, o co najmniej takich samych parametrach, funkcjonalności i standardzie. Okres trwania gwarancji będzie automatycznie wydłużony o czas trwania naprawy.

9. W okresie gwarancji Wykonawca zobowiązuje się do załatwiania wszelkich formalności związanych z naprawami gwarancyjnymi oraz z ewentualną wymianą aparatury badawczej lub jej podzespołów na nowe, ich wysyłką, wraz z ubezpieczeniem, łącznie z odprawą celną i czynnościami na granicy we własnym zakresie – bez udziału Zamawiającego.

10. W okresie gwarancji Wykonawca zobowiązuje się do przeprowadzenia …………. bezpłatnych przeglądów serwisowych lub wizyt serwisowych w celu udzielenia pomocy technicznej (8 godzin każda). O konieczności przeprowadzenia przeglądu serwisowego lub udzielenia pomocy technicznej w ramach wizyt serwisowych Zamawiający powiadomi Wykonawcę z co najmniej siedmiodniowym wyprzedzeniem wysyłając informację o zaistnieniu takiej konieczności pocztą elektroniczną na adres:……………………………………………….
11. Wykonawca nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia powstałe w czasie eksploatacji, jeśli są one spowodowane niestosowaniem się do dostarczonej instrukcji obsługi.

12. Gwarancja obejmuje tylko roszczenia dotyczące wad ujawnionych i zgłoszonych w okresie gwarancyjnym. W przypadku wymiany lub naprawy okres gwarancji na aparaturę badawczą zostanie przedłużony o czas trwania wymiany lub naprawy gwarancyjnej.

13. Dla rozwiania wszelkich wątpliwości, wszystkie koszty czynności gwarancyjnych, w tym takie jak koszty przejazdu i pobytu serwisu u Zamawiającego, ponosi Wykonawca.

14. W okresie gwarancji Wykonawca zobowiązany jest do pisemnego zawiadomienia Zamawiającego w terminie 7 dni o:
· zmianie siedziby lub nazwy firmy Wykonawcy,

· zmianie osób reprezentujących Wykonawcę,

· ogłoszeniu upadłości Wykonawcy,

· wszczęciu postępowania układowego, w którym uczestniczy Wykonawca,

· ogłoszeniu likwidacji firmy Wykonawcy,

· zawieszeniu działalności firmy Wykonawcy,

· zmianie w kwestii upoważnienia producenta do reprezentacji lub przedstawicielstwa.

§10 KARY UMOWNE I WYPOWIEDZENIE UMOWY

1. W przypadku zwłoki w wykonaniu jakiegokolwiek zobowiązania Wykonawcy określonego w niniejszej umowie, Wykonawca zobowiązany będzie do zapłacenia kary umownej w wysokości 0,1 % wartości brutto umowy (wynagrodzenia), określonej w  § 4 ust 1 umowy, za każdy rozpoczęty dzień zwłoki.

2. Zamawiający ma prawo do potrącania kar umownych z wynagrodzenia Wykonawcy.

3. Kary umowne nie wykluczają dochodzenia od Wykonawcy odszkodowania na zasadach ogólnych, jeżeli kara umowna nie pokryje wyrządzonej szkody.

4. W przypadku bezskutecznego upływu dodatkowego terminu dostawy, lub niespełnienia wymagań co do odbioru końcowego, Zamawiający uprawniony jest do jednostronnego rozwiązania niniejszej umowy i gdy Zamawiający oświadczy na piśmie, iż rozwiązuje w ten sposób umowę, Wykonawca w ciągu 14 dni od terminu takiego rozwiązania umowy zapłaci Zamawiającemu karę umowną w wysokości 15% wartości umowy określonej w § 4 ust. 1 umowy wraz z odsetkami ustawowymi naliczanymi od następnego dnia od daty zawarcia umowy. 

5. W przypadku nieuregulowania przez Zamawiającego w terminie określonym w § 6 ust. 2 umowy ustalonej należności Wykonawcy przysługuje prawo naliczenia odsetek w wysokości ustawowej od niezapłaconej faktury.
§11 SIŁA WYŻSZA

1. Strony zwolnione są czasowo ze zobowiązań wynikających z niniejszej umowy, jeżeli niemożliwość ich realizacji spowodowana jest siłą wyższą.

2. Przypadki siły wyższej są zdefiniowane jako przypadki o charakterze niezwykłym, które wystąpiły po podpisaniu umowy, były niemożliwe do przewidzenia przez strony oraz znajdują się poza kontrolą stron.

3. Warunkiem powołania się na siłę wyższą jest natychmiastowe powiadomienie listem poleconym drugiej strony o wystąpieniu okoliczności siły wyższej i jej ustąpieniu.

§12 ROZSTRZYGANIE SPORÓW
1. Wszelkie sytuacje sporne, niemożliwe do rozstrzygnięcia w oparciu o postanowienia niniejszej umowy będą rozstrzygane na podstawie przepisów Kodeksu Cywilnego oraz ustawy Prawo zamówień publicznych.

2. Właściwym dla rozstrzygnięcia spraw spornych będzie właściwy sąd dla siedziby Zamawiającego.

§13 POSTANOWIENIA KOŃCOWE

1. Zakazuje się jakichkolwiek zmian postanowień umowy z wyjątkiem okoliczności przewidzianych w niniejszej umowie.
2. Strony dopuszczają możliwość zmiany wynagrodzenia za wykonanie umowy w przypadku, gdy zmiana ustawy o podatku VAT spowoduje zmianę stawki podatku VAT i w wyniku tej zmiany pojawi się rozbieżność między kwotami podatku przedstawionymi w ofercie oraz na fakturze. Zmiana może dotyczyć faktur, które będą wystawione po wejściu w życie zmienionej ustawy.
3. Umowę sporządzono w czterech jednobrzmiących egzemplarzach, w tym trzy dla Zamawiającego i jeden dla Wykonawcy.

4. Wszelkie zmiany adresów siedziby lub adresów kontaktowych należy podawać niezwłocznie.

Zamawiający





Wykonawca

……….…………………


                 
…………..………………

Załącznik nr 1 do umowy – specyfikacja techniczna (Tab. 1. Urządzenia, maszyny i osprzęt do badania mechanicznych właściwości materiałów - zakres wymagań – kopia tabeli sporządzonej przez Wykonawcę i załączonej do złożonej oferty).

Załącznik nr 3 – Formularz oferty 

....................................

pieczęć Wykonawcy, tel., fax
Oferta

1. Dane dotyczące Wykonawcy:
· pełna nazwa Wykonawcy, status prawny

..................................................................................................................................................................................................................................

· adres

..................................................................................................................................................................................................................................

· nr telefonu i faksu ........................................................................................................................................................................................................................ 

· adres elektroniczny ........................................................................................................................................................................................................................ 

·     imiona, nazwiska oraz podpis/podpisy osoby/osób upoważnionych do reprezentowania Wykonawcy ..................................................................................................................................................................................................................................
Odpowiadając na zaproszenie do wzięcia udziału w przetargu nieograniczonym na „modernizację posiadanych i zakup nowych stanowisk do badań zmęczeniowych oraz doposażenie w maszynę wytrzymałościową do badań zmęczeniowych” - oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia za cenę:

Cena netto:……………………………………………………………………………………………………......ZŁ

Słownie: ……………………………………………………………………………………............................

Cena brutto: …………………………………………………………………………………………………………ZŁ

Słownie: ……………………………………………………………………………………............................

Podatek VAT: …………………………………………………………………………………………………………….

Słownie: ……………………………………………………………………………………............................

2. Oświadczamy, że w cenie zostały uwzględnione wszystkie koszty wykonania zamówienia;

3. Przedmiot zamówienia wykonamy w terminie do dnia 15 grudnia 2013r.

4. Udzielimy gwarancji na …………miesięcy od dnia podpisania protokołu odbioru końcowego;

5. Miejsce realizacji i warunki płatności są określone we wzorze umowy;

6. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z treścią SIWZ i nie wnosimy do niej zastrzeżeń w szczególności:

· nie wnosimy zastrzeżeń do zapisów wzoru umowy, stanowiącego Załącznik nr 2 do SIWZ. 

· otrzymaliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty,

7.  Integralną część oferty stanowią następujące dokumenty:*


1/ .................................................................................


2/ .................................................................................


3/ .................................................................................


4/ .................................................................................


5/ .................................................................................


6/ .................................................................................


7/................................................................................. 


8/ .................................................................................


9/ .................................................................................


10/ ................................................................................

Dokumenty wymienione w p. ......................... stanowią tajemnicę Firmy i nie mogą być ujawnione pozostałym uczestnikom postępowania. 

8. Wykonawca powierzy podwykonawcom poniższe części zamówienia: 


1/ .................................................................................

2/ .................................................................................


3/ .................................................................................


4/ .................................................................................
..........................dnia...............      Podpisano .............................................

(podpis osoby/osób, uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy i składania oświadczeń woli w jego imieniu)
 Uwaga:
*
Jeżeli dołączane są odpisy dokumentów lub ich kopie, to muszą być one poświadczone przez Wykonawcę za zgodność z oryginałem.

Załącznik nr 4 – Oświadczenie o spełnianiu warunków dotyczących udziału w przedmiotowym postępowaniu o zakresie zgodnym z art. 22 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych.
(pieczęć Wykonawcy)

Oświadczenie o spełnianiu warunków dotyczących udziału w postępowaniu

Przystępując do udziału w postępowaniu o zamówienie publiczne na „modernizację posiadanych i zakup nowych stanowisk do badań zmęczeniowych oraz doposażenie w maszynę wytrzymałościową do badań zmęczeniowych”,  oświadczamy, że spełniamy warunki udziału w postępowaniu dotyczące: 

1. posiadania uprawnień do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania;

2. posiadania wiedzy i doświadczenia;

3. dysponowania odpowiednim potencjałem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania zamówienia;

4. sytuacji ekonomicznej i finansowej,

o których mowa w art. 22 ust 1 ustawy Prawo zamówień publicznych.  (Dz. U. z 2010 r. nr 113, poz 759).

...........................................dnia.......................               Podpisano 
















.................................................

(podpis osoby/osób, uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy i składania oświadczeń woli w jego imieniu)

Załącznik nr 5 – Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia z postępowania o udzielenie zamówienia z art. 24 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych

(pieczęć Wykonawcy)

Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia
Przystępując do udziału w postępowaniu o zamówienie publiczne na „modernizację posiadanych i zakup nowych stanowisk do badań zmęczeniowych oraz doposażenie w maszynę wytrzymałościową do badań zmęczeniowych”, oświadczamy, że nie podlegamy wykluczeniu w trybie art. 24 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2010 r. nr 113, poz 759).

...........................................dnia.......................               Podpisano 















.................................................

(podpis osoby/osób, uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy i składania oświadczeń woli w jego imieniu)

Załącznik nr 6 - Wykaz wykonanych/wykonywanych dostaw

	Nazwa Wykonawcy …………………………….

	Lp.

wg. nr referencji
	Wartość  dostawy (cena brutto).
	Okres realizacji – daty wykonania

(data rozpoczęcia i zakończenia).
	Przedmiot dostawy
	Nazwa odbiorcy dostawy,

Adres.

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


.............................................................

 (podpis i pieczęć osoby uprawnionej  do reprezentowania firmy)

................................, dnia .................................

Załącznik nr 7 – Wzór protokołu odbioru końcowego

..........................., dnia ........................
Protokół odbioru końcowego

Miejsce dokonania odbioru: ………………………………………………………………………………………

Data dokonania odbioru: …………………………………………………………………………………………

Ze strony Wykonawcy ………………………………………………………………………………………………

 



(nazwa i adres)

……………………………………………………………………………………………………………………………………

(imię i nazwisko osoby upoważnionej)

Ze strony Zamawiającego: ……………………………………………………………………………………….

 



(nazwa i adres)

……………………………………………………………………………………………………………………………………

(imię i nazwisko osoby upoważnionej)

	Lp.


	Nazwa przedmiotu umowy lub modułu lub urządzenia
	Nr seryjny
	Okres gwarancji do dnia
	Instrukcja obsługi 

	Uwagi

	
	
	
	
	
	


Potwierdzenie kompletności dostawy:

- Tak*

- Nie* - zastrzeżenia ……………………………………………………………………………………

Potwierdzenie zgodności jakości przyjmowanej dostawy z parametrami opisanymi w umowie:

- Zgodne*

- Niezgodne* - zastrzeżenia…………………………………………………………

- Wykonane zgodnie z umową*

- Nie wykonane zgodnie z umową* - zastrzeżenia ……………………………………………….

Końcowy wynik odbioru:

· Pozytywny*

· Negatywny* - zastrzeżenia………………………………………………………………………
	Podpisy upoważnionych

przedstawicieli Zamawiającego

……………………………….

………………………………..
	Podpisy upoważnionych

Przedstawicieli Wykonawcy

……………………………….

………………………………..


· niewłaściwe skreślić

Załącznik nr 8 – Wzór protokołu ze szkolenia

....................., dnia ........................
Protokół ze szkolenia

Miejsce szkolenia: ……………………………………………………………………………….

Data szkolenia: ……………………………

Firma Wykonawcy ………………………………………………………………………………………

 



(nazwa i adres)

Firma Zamawiającego: …………………………………………………………………………………

 



(nazwa i adres)

Zakres szkolenia:

………………………………………………………………………………………………….         

………………………………………………………………………………………………….         

Prowadzący szkolenie:

………………………………………………………………………………………………….         

………………………………………………………………………………………………….         

Uczestnicy szkolenia:

1.………………………………………………………………………………………………….         

2.………………………………………………………………………………………………….         

3.………………………………………………………………………………………………….         

4.………………………………………………………………………………………………….         

5.………………………………………………………………………………………………….

6.………………………………………………………………………………………………….

Potwierdzenie przydatności szkolenia:

- Tak*

- Nie* - zastrzeżenia ……………………………………………………………………………………

Potwierdzenie kompletności szkolenia:

- Tak*( 40h )

- Nie* 

Potwierdzenie wydania certyfikatów potwierdzających udział w szkoleniu:

- Tak*

- Nie* 

	Podpisy upoważnionych

przedstawicieli Zamawiającego

……………………………….

………………………………..
	Podpisy upoważnionych

przedstawicieli Wykonawcy                                                  ……………………………….

………………………………..


* niewłaściwe skreślić

Załącznik nr 9 – wzór oświadczenia o przynależności lub o braku przynależności do grupy kapitałowej na podstawie art. 24 ust. 2 pkt 5 ustawy Prawo zamówień publicznych

(pieczęć Wykonawcy)

OŚWIADCZENIE

o przynależności lub braku przynależności do grupy kapitałowej, na podstawie art. 24 ust. 2 pkt 5 ustawy Prawo zamówień publicznych
Przystępując do  postępowania o udzielenie zamówienia publicznego, prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego na „modernizację posiadanych i zakup nowych stanowisk do badań zmęczeniowych oraz doposażenie w maszynę wytrzymałościową do badań zmęczeniowych”, oświadczam, że na dzień składania ofert reprezentowany przeze mnie Wykonawca :

n  nie należy do grupy kapitałowej
  w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentów (Dz. U. Nr 50, poz. 331, z późn. zm)

    należy do grupy kapitałowej1 w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji i konsumentów (Dz. U. Nr 50, poz. 331, z późn. zm), w której skład wchodzą następujące podmioty (podać nazwę i siedzibę):

……………………………………………………………………..…………………………………………………………………………………………………..…………………………………………………………………………………………………..………………………………………………………………………………………………….………….…………………………………………………………………………………………………..……………………………………………………………………………………………………………………..……………………………………………………………………..…………………………………………………………………………………………………..………………………………………………………………………………………………….

niniejsze oświadczenie składam, pod rygorem wykluczenia z postępowania 
w przypadku złożenia odrębnych ofert w tym postępowaniu przez Wykonawców należących do tej samej grupy kapitałowej, w rozumieniu ww. ustawy (chyba że zostanie wykazane, że istniejące między podmiotami powiązania w ramach grupy kapitałowej nie prowadzą do zachwiania uczciwej konkurencji pomiędzy Wykonawcami).

...........................................dnia.......................               Podpisano .................................................

(podpis osoby/osób, uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy i składania oświadczeń woli w jego imieniu)

* właściwe zaznaczyć znakiem X
� Zgodnie z art. 4 pkt. 14 ustawy z dnia 16 lutego 2007 r. o ochronie konkurencji  i konsumentów (Dz. U. Nr 50, poz. 331, z późn. zm.) przez grupę kapitałową rozumie się wszystkich przedsiębiorców, który są kontrolowani w sposób bezpośredni lub pośredni przez jednego przedsiębiorcę, w tym również tego przedsiębiorcę.
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